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Tool Monitor System TMS

Egenskaber

* Visudisering af bearbejdning * Udskrift af

* Programmering af parametre aktuellebearbejdning,

* Statistik (effekt og arbejde) parametre

* Eksport af statistik til regneark Setigtik

1 Indledning

TMSMon tjener til visualisering, indkering og data- ] [l B3
opsamling (statistik) for Unipower vaarktgjsovervagning.
Softwaren er Windowsbaseret, hvilket giver fglgende
systemkrav. i@ Komm.
1.1 Systemkrav @ Brud
Processor:  Pentium 130MHz O Slid
Harddisk:  Min. 3Mb fri diskplads. 1.5Mb pr. efterfal- i) Mangl.

gende statistikfil
COM-port:  1ledig RS232-port. Max. COM8
Monitor:  Min. oplasning 800x600.
Styresystem:Windows 98, Me

Windows NT 3.5 eller nyere

Windows 2000

Windows XP

Windows7

Windows$, 8.1

Windows 10

1.2 Installation

Softwaren kan erhverves pa flere mader; pa diskette el-
ler CDROM sammen med HPL600 eller via Hydrias
hjemmeside: www.unipower.dk. Installationsproceduren
afhaanger af mediet.

Download
Gem eller kar den downloadede fil Setup.exe og felg
installationsprogrammet.

Diskette
Kar ,asetup” og felg installationsprogrammet.

CDROM
Hvisinstallationen ikke starter selv, kar ,, setup.exe” fra
CDROM og fealg install ationsprogrammet.

1.3 Sart af TMSMon for ferste gang

TMSMon er pr default sat op til at kommunikere med
HPL 600 via Com1. Derfor, hvis HPL600 er forbundet
til en anden Com-port, vil Com-status vaaerad (sefigur
1.1).

Figur 1.1 Com-status

Er dettetilfad det, skal den rigtige port vadges - manuelt
eller automatisk; Viamenuen vad ges kommunikation og
den gnskede Com-port eller Autokonnekt (se figurl.2).

Tool Monitoring Syste

e | Kommunikation  Windue
W COM 1
COoM 2

oM 3

| com4
i0 COME
COM B

COM 7

Fi COM S

Autokonnekk

Figur 1.2 Kommunikation

Hvis HPL 600 findes, skifter Com-statustil gren, og sy-
stemet er klart til at blive benyttet. Er dette ikke tilfad-
det, skal brugeren undersgge og finde arsagen.

Nasste gang TMSMon startes, huskes den indstillede
Com-port, hvorfor denne opsagning kun er ngdvendig
1. gang. Brugerindstillinger i TM SMon huskes generelt
for en stor dels vedkommende for at gere brugen af
softwaren s nem og ligetil som muligt.

TMSMon 1.9



2 Opbygning

Programmet er bygget op omkring visualisering af den
aktuelle bearbejdning, hvorfor en kurve for denne atid
vises. Som det fremgar af figur 2.1 betyder det, at ca

Hvorledes den resterende del benyttes, er i nogen grad
op til brugeren, der via menuen far nogle valgmulighe-
der. Elementernei visualiseringen forklaresi det fa gende.

halvdelen af skaamen er fastlagt.
) Status
Arbejde Effekt peak indikatorer
Unipower Tool Monitoring System _!"Jlﬂ /
Fil Parametre Kommunikation Vindue Udskriv \Sprog Hijzslp
Bargraf Komm.
Zof 124 © Brud
1007 @ Slid
Mangl.
Kurve
B —
1 2 P 5 6 [s]
Parametre, 3nit nr. 2
Brud-grense : 75 % Mangl.-grense: 10 % Fxlles parametre
Brud-respons : 0.0 =5 Mangl.-resp. @ 0.5 =5
Mangl.-txller: 1 THS-ID Hh
SGlid-grense @ 65 % Tuw T GEE Midling Hi
SGlid-modus : Effekt Po [samples] : &5
3lid-respons @ 2.0 s T= 2 DS Prellfang Hid Bruger‘
SGlid-Adlarm 1 Slut Ta T GEE Crrdde [kW] Hiim= Omréde
Silid=talders ol PlHax Hibra R
Ta wed 3lid : Ja P1Min HEC
Ark. Diwvisor : 256 [8)
Eearkb./3kerm : 1
Figur 2.1 Visualiseringens opbygning
o
Bargraf Brugeromrade

@jebliksvaardien for effektmdingen kan altid ses her. Til
venstre ses de aktuelle zoom-indstillinger.

Arbejde

Hvisslidovervagningen er baseret paarbejdsmaling, vi-
ses den | gbende opsummerede arbejdsvaadi i dette felt.
Ellersvisesblot ,,- - -“.

Effektpeak
Peakvaadi betyder her sterste vaadi over Po. Vaadien
opdateres |gbende.

Status-indikatorer
Et antal ,lamper* indikerer status for HPL60O - samt
om der er forbindelse til modul et.

Kurve
Effektforlgbet for den aktuelle bearbejdning samt ak-
tive graanser.

| dette felt kan brugeren vadge at fa vist enten parametre
eller statistik.

2.1 Bargraf

Maleomradet for bargrafen afhaanger af zoom-indstillin-
gerne. Udlaesningen svarer dtid til malevaardien (effekt)
vist padisplayet pAHPL 600; Dvs. 0-100%. Hvis den ab-
solutte vaardi ligger under P1IMin (Lave zoomvaadi) vi-
ses tom bargraf og ligger vaadien over P1M ax(@vre
zoomvaadi) vises fuld bargraf. Bargrafen kan benyttes
som indikator for korrekt indstillet maleveardiomformer
(f.eks. APM 100 eller APM380).

2.2Arbgde

Efter beregning af Po integreres effektmalingerne til en
arbegjdsvaadi, som ligger mellem 0% og 100%. Afhaan-
gigt af Divisor-indstillingen, sker dette med forskellig
hastighed; Nés 100% inden bearbejdningens afslutning,
skal divisoren gges, hvorimod en for lav arbejdsvaadi
gges ved at mindske divisoren.
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2.3 Effekt-peak

Sa snart overvagningen er aktiv, hvilket vil sige efter
madling af Po, visesi dette felt peak-vaardien for effekt-
malingen over Po. Vaadien kan ses pa kurven som den
sterste lodrette veadi af det bla omrade. Vaadien kan
benyttes til at fastlaegge gremnseverdien for brud-
overvagning.

2.4 Satusindikatorer

Der vises dtid fire ,lamper”, der under normal drift er
granne, men ved ngdvendig brugerindgriben skifter til
red:

Komm.

Kommunikation. Grgn = OK, Rad = Afbrudt

Brud

Gramsevaadien for brudovervégning er overskredet og
har resulteret i en alarm.

Slid

Gramsevaadienfor didovervagning (Effekt eller arbejde)
er overskredet og en slidalarm er givet.

Effekt [KW%]

1005

Manglende

Effektmalingen ndedeikke over gramsevaadien for over-
vagningen for manglende vaaktgj i den indstillede tid,
hvilket resulterede i aarm.

Desuden fremkommer alarmlampe under given fejl:
Errl

Hvis den malte Po-vaadi plus gramsevaadien for brud
overstiger 100%, vises denne tekst med en rad lampe.

Alleaarmer kan resettes fratastaturet, hvis startsignal et
ikke langere er aktivt. Reset sker ved aktivering af
mellemrumstast.

25Kurve

Visualiseringen af den aktuelle bearbejdning indeholder
mange elementer, der alle er med til at give brugeren et
hurtigt overblik over kvaliteten af bearbejdningen (sefi-
gur 2.2). Kurven opdateres, sdlaange startsignalet er til-
stede. Derefter viseskurven indtil neeste startsignal kom-
mer. Dog kan brugeren indstille, hvor mange bearbejd-
ninger, der gnskes, far skeembilledet starter forfra (se
parameter Diverse: Bearbejdninger pr skaam).

Brudgraense
g Slidgreense

754

504

25

/ \

Arbejde

Greense for
manglende

1 z 3
Ts Po-midling

Figur 2.2 Visualisering af aktuelle bearbejdning

Forklaring til de enkelte elementer falger herefter.

Effekt [KW%0]
Maélevaadi efter zoom (se parameter Maling: PLMax og
P1Min). Ligger altid mellem 0 og 100%.

Ts

Hvis motoren ikke har naet rette omdrejningstal, nar start-
signalet kommer (som vist pafigur 2.2), kan Tsbenyttes
til at , forsinke" beregningen af tomgangseffekten (Po).
Uden Tsi dettetilfadde, ville Po méles alt for stor.

Po-midling
For at imgdekomme et evt. uroligt malesignal, kan Po
beregnes som et gennemsnit af et antal malinger. Dette

y = 5 el veerktgj
Po
Tidsakse

antal er indstilleligt fra 1 til 25, hvilket vil sige, at en
meget hurtig Po-maling (10ms) ogsa er mulig.

Po

Efter beregningen/malingen af Po, ligger denne vaadi til
grund for den efterf@l gende overvagning, idet dennevaadi
fratraskkes den aktuelle maling frembringende en asgte
akseleffekt (bla kurve). Maleveardier mindre end Po be-
tragtes som 0%.

Tidsakse

Sterste oplasning af kurven haves ved bearbejdninger
kortere end 6 sekunder. Efter denne varighed, fordobles
antal malinger pr punkt (pixel) hver gang kurven igen
fylder hele billedet (12, 24, 48... sekunder).
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Gramseveadier

Hver gramsevaadi optegnes med egen farve; Brud = red,
did=lillaog manglende = gran. Hvisdidovervagningen
baseres pa arbgjdsmaling, vises gramsevaadien ikke pa
denne kurve, men under statistik for arbejdsvaardier (se
kapitel 4).

Arbejde

Arealet af den blakurveintegreres (summeres) til en stor
vaadi afhaangigt af bearbejdningenslaangde. Denne sum
er det egentlige arbejde, men pa grund af begramsnin-
gen ved tre cifre (HPL600) divideres dette store tal med
en divisor (se parameter Mdling: Arbejdsdivisor), sdle-
des at et tal mellem 0 og 100% fremkommer.

2.6 Brugeromrade

Omréadet under kurven for den aktuelle bearbejdning har
flere funktioner - afhaengigt af brugerens gnsker. An-
dring af det viste sker viamenuen under ,, Vindue*, som
vist pa efterfelgende figur 2.3.

ikation | Windue Udskriv  Sprog  Hi
Wiz EFfekt-skatistil:
Wiz Arbejds-skatistil
v Yis Parametre

Genktegn
bebua

Figur 2.3 Valg af brugeromrade

Valgmulighederne omfatter to statistikker (Effekt og
Arbejde) samt parametrenefor det aktuelle snit. Ved skift
af snit, bliver parametervaadierne automatisk udskiftet.

3 Opsaning af HPL 600

HPL600 kan fraTM SMon programmeres parameter for
parameter, snit for snit eller med et helt parametersad,
der hentes pa disk. Desuden kan et parametersag gem-
mes padisk, saledes at flere HPL 600 nemt kan program-
meres ens.

3.1 Parametre

Via menuen (se figur 3.1) vadges et snit, hvortil
parametrene kan aandres. Alle snit kan programmeres uatf-
hangigt af det aktuelle snit. Altsa er brugeren ikke af -
haengig af styringen af maskinen, men kan indstille
HPL600 i vilkarlig orden. Er HPL600 ikke korrekt for-
bundet, sdledes at statuslampen for kommunikation er
red, gives ved pabegyndelse af parameteropsagtning be-
sked om at andringer ikke kan programmeres. Det er
dog stadig muligt at dbne parametervinduet.

5 Unipower Tool Monitoring 5

Al | Parametre  Kommunikation i
Snik nr,
Snik nr,
Snik nr,
-0 Snik o,
Snik nr,
Snik nr,
Snik nr,
Snik nr,

L S Y R o (R S I e

Snik nr,
Snik nr, 10
Snit nr, 11
Snitnr, 12
anit ar, 13 iy
Snit nr, 14 :
Snit nr, 15
Snik nr. 16 |
T war ——

Figur 3.1 Snitvalg for parametre

Efter valg af snit, fremkommer f@lgende dial ogbox, hvori
alle parametrefor det paged dende snit kan amdres. Ogsa
parametrefadlesfor alesnit esndresviadenne dialogbox.

TMS5-Indstillinger, Snit nr. 2 |

I anglende-indstillinger |
Brud-indztillinger

I ling-indstilinger I Diverze
Slid-indztillinger

Timere I

Brudgreense

I 0o =

Brudrespons

ak I Anruller Arivend
Figur 3.2 AEndring af parametre

Hver gruppe af parametre fremkommer ved at vadgefane-
bladet for gruppen. Parametre asdresved at indtaste den
anskede vaa di eller for nogen parametres vedkommende
at vedge fra en liste. Nar aandringerne gnskes sendt til
HPL600 trykkes pa ,Anvend‘ eler ,OK“. ,Anvend*
giver mulighed for at teste vagdierne og derefter for-
tryde ved at aktivere,, Annuller”. Trykkes, OK* kan der
kun fortrydes ved at indtaste alle de oprindelige vaerdier
igen.

For at give et hurtigt overblik over parametrene og deres
indstillingsomrade, listes de alle op. Der henvises til
manualen for HPL600 for en grundig forklaring af
parametrenes betydning og anvendel se.
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Parametrene liste op efter gruppe, hvilket vil sige at
gruppe:parameter henviser til ,, gruppe” -fanebladet og ,, pa-
rameter” -parameteren.

Brud:Brudgreense
Max.graense for brudovervagning. [0 - 100] %

Brud:Brudrespons
Resaktionstid for brudalarm. [0.0 - 25.0] s. 0.0s svarer til
ca. 30ms.

Slid: Slidgreense
Max. gramse for slidovervagning. [0 - 100] %

Slid: Slidmodus
Overvagningsmodus for slid. [Effekt, Arbejde]

Slid: Slidrespons

Reaktionstid for slidalarm, hvis slidmodus er effekt. Er
slidmodus valgt til Arbejde, har slidrespons ingen funk-
tion.

Slid: Slidalarm-modus

Hvorndr skal slidalarm gives. [Slut, gjeblikkeligt]. Ved
»Slut" givesalarmen efter endt startsignal. Dvs. bearbejd-
ningen far lov at Igbe til ende. Ved , @jeblikkeligt” stop-
pes bearbejdningen, nar overskridelsen indtragfer.

Slid: Slidtadler
Antal dlidgramse-overskridelser far alarm gives. [1 - 8]

Manglende: Manglende-graense
Min.-graanse for overvagning for manglende vaaktgj.
[OFF, 1-100] %

Manglende: Manglende-respons
Antal sekunder, som malevaadien skal vage sterre end
graansen inden udlgb af startsignal.

Manglende: Tw
Varighed af manglende-overvagning. [OFF, 0.1 - 25.0] s.
(se manual over HPL600 for naamere beskrivelse)

Manglende: Manglende-tadler
Antal manglende-graanse-overskridelser far alarm gives.
[1-8]

Timere: Ts
Starttid for bearbgjdning. [0.0 - 25.0] s. 0.0 svarer til ca
30ms.

Timere: Ta
Varighed af overvagning. [OFF, 0.1 - 25.0] s. Off betyder
overvagning sa lange startsignal et er aktivt.

Timere: Taved Slid
Bestemmer om udlgb af Ta skal deaktivere slid-
overvagning. [Ja, Ngj]

Maling:P1M ax
Skalering af maleomradet fratoppen. [P1IMin+10 - 100]
%

Maling: PIMin
Skalering af maleomradet fra bunden. [0 - PIMax-10]
%

Maling: Midling
Hver malevaadi er et gennemsnit af et antal malinger [1
- 25]

Maling: Arbejdsdivisor

Arbejdsmalingen skaleres med denne divisor for at give
et tal mellem 0 og 100%. [1 - 16] Tallet indtastes som en
potens af 2. Dvs. tastes 8 fas en divisor pa 256.

Maling: Po

Tomgangseffekten (Po) beregnes som et gennemsnit af
et antal malinger. [1 - 25] Denne vaadi er fadlesfor ale
snit.

Diverse: Bearbejdninger pr skaarm
Antal bearbejdning vist pa skeermen, far den dettes, og
der startesforfra. [1 - 8]

Diverse: Prellfang
Antal gennemlgb (& 10ms), hvor et signal skal vege til-
stede, far det accepteres. [1 - 8]. Denne parameter er
fadlesfor ale snit.

Diverse: Modul ID

Hver HPL600-enhed kantildeles et ID. [1 - 255] Denne
indstilling er ment til fremtidig brug, og har ingen funk-
tion her. Indstillingen er fadles.

Diverse: KW-maleomrade
Parameteren har ingen funktion i HPL600.

3.2 Gem parametre pa disk

Alle parametre for en HPL600 kan gemmes pa disk for
dokumentation eller nem programmering af ny HPL 600.
Dennefunktion findesviamenuen, som vist pafigur 3.3.
Unipuwer Tool Monitoring System

Fil Parametre Kommunikation Windus  Udskri
Henk g I

EEm L Gem paramebersast
Eksport » Gem Skatistik
T 1
Figur 3.3 Gem parametre pa disk
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Parametrene gemmes i et format, som umiddelbart kan
hentes ind i et regnearks-program. Derved kan
parametrene medbringes og vises uden TMSMon eller
HPL 600.

3.3 Hent parametre pa disk
For at hente et parametersagt pa disk, aktiveres fglgende
viamenuen

Unipuwer Tool Monitoring System

Fil Parametre Kommunikation Windue  Udskriv

Hent parametersast
(e r Hent skatiskik, [
Fkernrk ko

Figur 3.4 Hent parametre pa disk

Hvis HPL 600 ikke er forbundet til TMSMon, gives be-
sked, og kommandoen afbrydes. Ellers hentes
parametrene og sendes til HPL600, mens et vindue for-
tedler, hvor langt programmet er i processen.

Arbejde [%] Fil: Default.555
1007

Statistik, Snit nr. 2

4 Satistik

Statistikfunktionaliteteni TM SMon er temmeligt omfat-
tende og giver mulighed for at gemme op til 50.000 be-
arbejdninger for hvert snit separat. Overskrides dette
antal, erstattes de farste data med nye, saledes at stati-
stikken altid repraesenterer de seneste 50.000 bearbejd-
ninger. Udover at kunne vise statistikken, er der ogsa
mulighed for at nulstille den (Bade snit for snit og to-
talt), udskrive den samt eksportere deni regnearksformat.

Som tidligere omtalt, vises statistikken i brugeromradet
pa skaa'men ved at vad ge den gnskede statistik som be-
skrevet i afsnit 2.6. Der skelnes mellem effektstatistik
0g arbejdsstatistik. Begge beregnes |gbende uanset
overvagningsmodus og kan vad ges uafhaangigt. Vedges
f.eks. arbejdsstatistikken, fas en kurve, som vist pafigur
4.1.

Emner: 61

b

IR

2h

Figur 4.1 Arbejdsstatistik

Brugeromradet indeholder for statistik udover maledata
ogsa navnet pa filen, som gemmer de pagad dende data
samt antallet af malinger i statistikken for det aktuelle
snit.

Figur 4.1 viser en statistik pafeare end 75 bearbejdnin-
ger, hvorfor hver anden bearbejdning er gul og hver an-
den er bla Er statistikken pa flere end 75 bearbejdnin-
ger, er adlevist som blastave. Op til 600 bearbejdninger
kan vises som en bearbejdning pr. stav, hvorimod en sta-
tistik pa flere end 600 bearbejdninger altid vises med et
antal bearbejdninger pr. stav. Hvor mange afhaenger af
det totale antal, og kan beregnes som det total e antal delt
med 600 plusen; Hvisder f.eks. er 2200 bearbejdninger,
reprassenterer hver stav 4 bearbejdninger. Der visesaltid
den starste af de repraesenterede bearbejdninger.

Som det er gaddende for parametre, kan statistikken ogsa

bade gemmes og hentes pa disk. Disse funktioner akti-
veres begge via menuen.

4.1 Gem statistik
Figur 4.2 viser, hvorledes kommandoen for gem stati-
stik aktiveres.

Llnipuwer Tool Monitoring System

Fil Parametre Kommunikation Windue  Udskri

Henk g I

zem paramekersast .
Eksport » Gaem Skatiskik

Kulekil skabickil *

Figur 4.2 Gem statistik

Sa snart statistikken er gemt, skifter filnavnet i bruger-
omradet til den nyefil. Derved stoppestilfgjelser til den
»gamle” fil, dadenneikkelaangere er arbejdsfilen. Nav-
net pa den nye arbejdsfil gemmes ogs3, sdledes at den

TMSMon 1.9



pagad dende statistik indlaeses naeste gang TMSMon star-  for et eller alle snit givet, kan dette ikke fortrydes. Vg
tes. derfor forsigtig med netop denne funktion.

4.2 Hent statistik 5 Udskrift

@Dnskesen statistik indlae, aktiveresfolgendeviamenuen: Hvis der er installeret en printerdriver til operativ-

systemet, giver TMSMon flere udskivningsmuigheder

|Fil Parametre Kommunikation Yindue  Udskriv som vist pafigur 5.1.
Gfm 8 Hent skatistik ’7 Rdis lm Sprog  Hizelp
Flkarimek k
. . Akkive Snik
Figur 4'3 Hent_ statistik o ] ) Effekk-statistik
Efter indlaesning af ny statistikfil, aandres filnavnet i ArbiidsssEatistik
brugeromrédet, der ogsa opdateres med de nye data for Pireraie
det aktuelle snit.
Skzermdump

4.3 Eksporter statistik

Til evt. efterbehandling af data, findes en funktion i ~ Figur 5.1 Udskriv

TMSMon til at gemme statistikken (Effekt eller arbejde)  For Windows 98 og Me benyttes standardprinteren, og
i regnearksformat. Denne funktion findesi menuen, som  udskriften bliver i landskabsformat (liggende). For
vist pafigur 4.4. Windows NT, 2000 og X P vedger brugeren printer samt

udskriftsformat.
Unipuwer Tool Monitoring S¥stem

|_Fi|_ Parametre Kommunikation Windue Udskriv  Sprog  Hijs Aktive snit

Henrt . Under dette punkt udskrives kurven for den aktuelle be-
Genm v | Arb. [%] arbejdning - dvs. gverste halvdel af skeermen pénaa bar-
Eksport it atakiste ok | 3 grafen og statuslamperne. Med denne funktion kan et
nlstil statist s R e S - _. forlgb udskrives og diskuteres pa et senere tidspunkt.
Afslut FIIEIT Effekt-statistik
-;--;J ini: o : Hvis effektstatistikken for det aktive snit enskes udskre-
Figur 4.4 Eksporter Arbejds-statistik for snit2 vet, skal denne funktion vadges. Det er sdledes ikke

Som det ogsa fremgr af figur 4.4, er eksportfunktionen muligt at udskrive statistikken for et ikke aktivt snit.

delt op efter statistik (effekt og arbejde) og snit (1 - 16).
Det vil sige, at brugeren kan udvadge en helt specifik sta-
tistik uafhaangigt af parameterindstillinger og aktuelle snit.

Arbejds-statistik
Arbejdsstatistikken for det aktive snit udskrives. Det er
heller ikke her muligt at udskrive statistik for et ikke

4.4 Nulstil statistik aktivt snit.

@nskes statistikken nulstillet, kan dette gares viamenuen, Parametre

som vist pafigur 4.5. Parametrene udskrives for ale snit startende med de

fedles parametre efterfulgt af et skema med alle

|Fil Parametre Kommunikation Vindue snitspecifike parametre samt snitnumrene.
Hent 3
GEr 3 Skaamdump
Eksport " Vadges et skeamdump, gemmes skaambilledet i Win-

dows BMP-format. Hvor billedet gemmes, og hvorledes
det bliver navngivet, bestemmes af brugeren. Dermed er
det ogsa muligt at gemme kurveforlgb til senere analyse
eller dokumentation uden brug af printer.

Mulstil statistil,  » Snik nr, 1

anik nr, 2

Afsluk

: anik nr, 3
Figur 4.5 Nulstil Statistik for snit 2
Statistikken for hvert snit kan nulstilles separat eller hele

statistikken (for alle snit) kan nulstilles med een kom-
mando (,,Alle"). Er kommandoen om at dlette statistikken

TMSMon 1.9 8




6 Sprog
TMSMon understetter p.t. tre sprog; Engelsk, Tysk og
Dansk, der vadges viamenuen - sefigur 6.1.

skriv | Sprog  Hj=lp
Engelsk
Ark  Tysk

v Dansk

Figur 6.1 Sprog

Efter valg af sprog skifter alle menuer og tekster, sile-
des at ogsa alle udskrifter og eksports felger det valgte
sprog.

7 Hjadp

Under ,,Hjadp" i menuen findes en kort oversigts-
forklaring over elementerne i kurven for den aktuelle
bearbejdning (,Legende") samt software version af
TMSMon (,,Omkring®) - sefigur 7.1.

wod | Hjelp

Legende

e

Cmkring ..

3
Figur 7.1 Hjadp

AppendiksA Feglkoder

Kode

30001

30002

30003

30004

30005

30007

Betydning

Filen, der forseges dbnet er ikke en
parameterfil til HPL600

En fadles parameter fra parameterfilen
kunneikke indlasses. Der er fgjl i formatet.

kW-mé&leomrédet kunne ikke indlases fra
parameterfilen. Der er fgjl i formatet.

En snit-specifik parameter fra parameter
filen kunne ikke indleeses. Der er fel i
formatet.

En timer-parameter kunneikkeindlaesesfra
parameterfilen. Der er fgjl i formatet.

Filen, der gnskesindlasst er i stykker; Der
er fgl i formatet.
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